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UVOD :

Profil s vinitou stojinou byl vyvinut jako ekonomicka nahrada klasickych svarovanych nebo vysokych
vélcovanych profila tvaru . Jedna se o svarovany | profil, jenoz sténa je z vinitého plechu tl. 2 mm az 3 mm
(misto klasického rovného plechu tl. 6 mm a vice). Profily jsou vyrédbény dle patentu firmy ZEMAN+CO
GmbH (patentové chranén je zpusob piivareni vinité stojiny k pasnicim svarovacim automatem). Profily s
vinitou stojinou jsou v zahrani¢i pouzivany jiz od roku 1990 a teoretické vypoctové modely byly ovérovany
destrukénimi zkouskami skutednych profilid. V této piirucce je dan navod projektantim, jak postupovat pri
navrhovani profili s vinitou stojinou dle CSN 73 1401/98 resp. CSN P ENV 1993-1-1. Vyhradnim dovozcem
profilt s vinitou stojinou do Ceské republiky je firma KOVOVE PROFILY sr.o.

Soucasné s touto piiruckou je k dispozici i software pro posudek profilu s vinitou stojinou die CSN 73
1401/98 resp. CSN P ENV 1993-1-1 (verze pro DOS i WINDOWS). Kromé softwaru pro navrhovani jsou ik
dispozici i soubory sdigitalni formou obrazka z této prirucky (soubory pro AutoCAD). Priruckai software jsou
poskytovany zajemcim zdarma. Pokud neziskate prirucku nebo software piimo od firmy Kovové profily sr.o.,
proved'te u firmy registraci Vas dokumentace (sdélte pisemng, telefonicky, faxem nebo E-mailem jméno Vasi
firmy a kontakt), abyste mohli byt informovani o piipadnych zménach a novych verzich dokumentace.
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. NAVRHOVANi WT PROFILU

1. ZAKLADNI POPIS

1.1. Znaéeni WT profilu

Profily s vinitou stojinou (WT profily) jsou svarované | praiezy s pasnicemi ze Sirokych oceli
nebo plechi a s tenkosténnou vinitou stojinou. Vzhledem k automatickému zpasobu vyroby profilt jsou
rozmeéry stojiny a pasnic typizovany. Dle velikosti stény a pasnic je zavedeno jednotné znaceni téchto
profilt. Stojina se vyrabi ve vyskach 500, 625, 750, 1000, 1250 a 1500 mm a v tloustkach 2, 2,5 a 3
mm. Pésnice se vyrdbgji v rozmérech od 200x10 aZ po 450x30 mm. Péasnice mohou byt bud’ shodné
nebo je jedna pasnice Sirsi (max. o 50 mm oproti druhé péasnici, tloustky pasnic jsou shodné). Tvar
profilt a oznaceni jednotlivych prvki je patrné z obrazku ¢islo 1.2.

Zpuasob zna¢eni WT profila (konkréni piiklad):

Symetricky profil :
WTA (resp. WTB nebo WTC) 1000 - 250x15
B rozmer pasnic by X t;
vySka stojiny h,
typ profilu dle tloustky stojiny -WTA - t,,= 2,0 mm
WTB -t, =2,5mm
WTC -t,=3,0mm

Nesymetricky profil :
WTA (resp. WTB nebo WTC) 1000 - 300x15 - 250x15

rozmer dolni pasnice bygq X tf
rozmeér horni pasnice by X t¢
vySka stojiny h,
typ profilu dle tloustky stojiny -WTA - t,,= 2,0 mm
WTB -t, =2,5mm
WTC - t,= 3,0 mm

1.2. Materidl WT profila

Profil je vyroben svaienim pasnic a vinité stojiny. VInita stojina je vyrdbéna z ocdi St 37-2G
(dle DIN 1623, Teil 2). Pasnice jsou vyrabény z pasové ocdi nebo plechti z materialu S 235 (Fe 360),
piipadné S 275 (Fe 430) nebo S 355 (Fe 510). Materidlové viastnosti a materialové soucinitele dle
CSN 73 1401/98 resp. CSN P ENV 1993-1-1 jsou nésledujici

Pasnice Stojina
znaceni ocdi S235 S275 S35 St 37-2G
mez pevnosti fy [M Pa] 360 430 510 320
mez kluzu fy [M Pa] 235 275 355 210
modul pruznosti Ex = 210000 [M Pq]
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modul pruznosti ve smyku Gk = EW/2,6 [MPq]
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obr. ¢. 1.2. Geometrie profilu s vinitou stojinou

1.3. Standardni rozméry WT profilia

V tabulce ¢. 1.3. je uveden standardné vyrabény sortiment symetrickych WT profila dle
veikosti stojiny v kombinaci s prifezy pasnic (policka oznacend xxx ve sloupcich stojin). Pri navrhu
vSak |ze pouzit i jiné velikosti pasnic (pii maximalni Sitce 450 mm).

pasnice| h,, =500 h, = 625 h, = 750 h,, = 1000 h, = 1250 h, = 1500

bixtr |WTA|WTB|WTC|WTA|WTB|WTC|WTA|WTB|WTC|WTA|WTB|WTC|WTA|WTB|WTC|WTA|WTB|WTC
200 X 10| XXX | XXX | XXX | XXX | XXX | XXX
220 X 10| XXX | XXX | XXX | XXX | XXX | XXX
250 X 10| XXX | )X | XXX | XXX | XXX | XXX
200 X 12 ] xxX | 3 | 3¢ | x| xxx | x| oo | oxxx |oxxx | oxXxx | XX | XXX XXX | XXX XXX | XXX
220 X 12 ] xxX | 3 | x| x| x| x| oo | oxxx | oxxx ] oxXxx | XXX | XXX XXX | XXX XXX | XXX
250 X 12 ] xxX | 3 | x| ok | xxx | x| oo | oxxx | oxxx ] oxXxx | XXX | XXX XXX | XXX XXX | XXX
300 X 12 ] xxx | X | XXX | 0 | XX | XX | 0K | XXX | XXX | XXX | XXX | XXX XXX | XXX XXX | XXX
220 X 15 ] xxX | 3K | )X | x| XXX | XXX | oo | oxxx | oxxx | oxXxx | XXX | XXX XXX | XXX XXX | XXX
250 X 15 ] xxX | 3 | )¢ | x| xxx | XXX | oo | oxxx | oxxx ] oxXxx | XX | XXX XXX | XXX XXX | XXX
300 x 15 »xxx | X | X | 0 | XX | XX | 0 | XXX | XXX | XXX [ XXX | XXX XXX | XXX XXX | XXX
350 X 15 ] xxx | X | xxx | x| XX | XX | XX | XXX | XXX | XXX | XXX | XXX XXX | XXX XXX | XXX
250 X 20| xxX | 3 | )X | x| oxxx | x| oo | oxxx | oxxx ] oxXxx | XX | XXX XXX | XXX XXX | XXX
300 X 20 | xxx | X | X | 0 | XX | XX | 0K | XXX | XXX | XXX [ XXX | XXX XXX | XXX XXX | XXX
350 X 20 | xxx | XX | X | 0o | XX | XX | 0 | XXX | XXX | XXX [ XXX | XXX XXX | XXX XXX | XXX
400 X 20 | xxx | X | xxx | 0o | XX | XX | XX | XXX | XXX | XXX | XXX | XXX XXX | XXX XXX | XXX
300 x 25 XXX | XXX | XXX | XXX [ XXX | XXX XXX | XXX XXX | XXX
350 x 25 XXX | XXX | XXX | XXX [ XXX | XXX XXX | XXX XXX | XXX
400 x 25 XXX | XXX | XXX | XXX [ XXX | XXX XXX | XXX XXX | XXX
450 x 25 XXX | XXX | XXX | XXX | XXX | XXX XXX | XXX XXX | XXX
350 x 30 XXX | XXX XXX | XXX
400 x 30 XXX | XXX XXX | XXX
450 x 30 XXX | XXX XXX | XXX

tab. ¢. 1.3. Sandardni rozmery WT profilu
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2. POSOUZENI WT PROFILU

2.1. M etodika posudku

V nésledujicich kapitolach je popsan postup posouzeni profilu s vinitou stojinou dle norem
CSN 73 1401/98 a CSN P ENV 1993-1-1 (NAD). Oznaceni os, vnitinich a vngjSich sil je patrné z
obrazku ¢islo 2.1. Posudek je provadén za nasledujicich piredpokladi :

1. globélni staticka analyza konstrukce (ve které byly uzity profily s vinitou stojinou) se
provede jako easticka

2. vinita stojina vzdoruje pouze posouvajici sile v roving stojiny a lokdlnimu naméhéani
pricnym zatizenim ve stginém sméru

3. v&am ostatnim slozkam vnitinich sil vzdoruji pouze pasnice

Proto jei cely posudek rozdélen na posouzeni Unosnosti pasnic (kapitola ¢. 2.2.) a na posouzeni
anosnosti stojiny (kapitoly ¢. 2.3. a2.4.). V kapitole ¢. 2.5. jsou z&kladni Gdaje pro ndvrh detailu dilci
ocelovych konstrukci, které jsou navrzeny z profili s vinitou stojinou.

Vnitini sily :

Nsg  normélovasila
MQ Myss ohybovy moment kolem osy y

M.sq ohybovy moment kolem osy z
Vysi posouvajici silavesmeru osy y
V.,s4 posouvgici silave sméru osy z

\/Z,Sd FSd

VnéjSisila:

Fsd pricné sila ve sméru osy z

podéna osa prutu
o0sa pruiezu rovnobéZna s pasnicemi
osa pruiezu kolmak pésnicim

N < Xlg

obr. ¢. 2.1. Orientace os, vnit/nich a vnejSich sil

2.2. Posouzeni pasnic

Péasnice vzdoruji vSem slozkam vnitinich sil v vyjimkou posouvajici sily V,ss. Posudek se
provede pro prifezové charakteristiky, které jsou uvedeny v tabulce ¢. 2.2. pro jednotlivé prifezy s
vySkou stojiny 500, 625, 750, 1000, 1250 a 1500 mm a pro vSechny tti typy profilu die tloust’ky stojiny
(WTA, WTB a WTC). VSechny priifezové charakteristiky potiebné pro posudek pasnic jsou pogitany
pouze s uvazovanim plochy samotnych pasnic bez zapogitani plochy stojiny do G¢inného praiezu. Proto
je také prakticky shodny plasticky a dasticky priarezovy modul k osey. V piipadé uZiti profila, jegichz
praiezové charakteristiky ngjsou tabelovany (nesymetrické prifezy s rtizné Sirokymi pasnicemi nebo
praiezy s nestandardnimi velikostmi pasnic), je nutné prurezové charakteristiky pro posudek vypocitat.
Vypocet se provede stginé jako pro klasicky | profil ale bez uvazovani stojiny.

Unosnost priiiezu :
posudek dle kapitol ¢. 5.4.3. a2 5.4.5. a5.4.8. dle CSN P ENV 1993-1-1
posudek dle kapitol ¢. 6.6.2. aZ 6.6.4. a6.6.6. dle CSN 73 1401/98
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ohybové momenty : Msi £ Mcrd

tlak : Nsg £ N¢rd

tah: Ns4 £ Nt rd

kombinace ohybovych momenti aosovésily :  dlekapitol ¢. 6.6.6. (dle[1]) resp. 5.4.8. (dle[2])
Vzpérné unosnost prutu :

posudek dle kapitol ¢. 5.5.1. a2 5.5.4. dle CSN P ENV 1993-1-1
posudek dle kapitol ¢. 6.8.1. aZ 6.8.4. dle CSN 73 1401/98

ohybové momenty : My.sa £ My prapro vypocet soucinitele pricné a torzni stability
(klopeni) se uZije kiivka vzpérné pevnosti ¢
M pAS's| £M zc,Rd
tlak : Nsdq £ Nbra

pro vyboceni kolmo k osey se uZije kifivka vzpérné pevnosti b
pro vyboceni kolmo k ose z se uzije kiivka vzpérné pevnosti ¢

tah : Ns4 £ Nt rd

kombinace ohybovych momenti aosovésily :  dlekap. ¢. 6.8.3. a6.8.4. (dle[1])
resp. 5.5.3. a5.5.4. (de[2])

Pri provadéni posudku Unosnosti priiezu profilu s vinitou stojinou se postupuije shodné, jako by
se jednalo o klasicky svarovany | profil, pouze se neuvazuje vliv smykové sily V, sy do kombinovaného
naméahani s ostatnimi vnitinimi silami (posudek stojiny namahané smykovou silou V,sq Se provede
samostatné dle kapitoly ¢. 2.3.). Pri posudku vzpérné anosnosti prutu se postupuje rovnéz shodné s
klasickym | profilem pro vzpérné déky L, a L, pro vzpér a Lt pro pti¢cnou a torzni stabilitu prutu.
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A ucginna plocha priifezu (plocha péasnic) iLT polomér setrvac¢nosti tlaéeného pasu

Wy prifezovy modul k ose Y lw vyse€ovy moment setrvacnosti
ly, Iz momenty setrvacnosti k osam Y, Z It moment tuhosti v prostém krouceni
iy,iz poloméry setrva¢nosti k osam Y, Z adL pomeérny parametr krouceni

Vyska stojiny hy = 500 [mm]

Pasnice|Vyskal Hmotnost profilu | Plocha] A Wy ly iy . |i=icr| |y I a/L
bi x t; | prof. [kg/m] povrch
[mm] |[mm]] WTA WTB__ WTC |[m¥m]| [mm? | [mm?¥ | [mm* | [mm] | [mm* | [mm] | [mm% | [mm?* | [m™

200 x 10| 520 | 41,0 43,4 45,8 2,04 4,00 1,02 | 260,1 | 255,0 | 13,3 57,7 0,87 0,13 | 0,122
220 x 10| 520 441 46,5 48,9 2,12 4,40 1,12 | 286,1 | 255,0 | 17,7 63,5 1,15 0,15 | 0,111
250 x 10| 520 | 48,9 51,3 53,7 2,24 5,00 1,28 | 325,1 | 2550 | 26,0 72,2 1,69 0,17 | 0,097
200 x 12| 524 | 47,3 49,7 52,1 2,05 4,80 1,23 | 314,6 | 256,0 | 16,0 57,7 1,05 0,23 | 0,145
220 x 12| 524 | 51,0 53,4 55,8 2,13 5,28 1,35 | 346,0 | 256,0 | 21,3 63,5 1,40 0,25 | 0,132
250 x 12| 524 | 56,7 59,1 61,5 2,25 6,00 154 | 393,2 | 256,0 | 31,3 72,2 2,05 0,29 | 0,116
300 x 12| 524 | 66,1 68,5 70,9 2,45 7,20 1,84 | 4719 | 256,0 | 54,0 86,6 3,54 0,35 | 0,097
220 x 15| 530 | 61,4 63,8 66,2 2,14 6,60 1,70 | 4376 | 2575 | 26,6 63,5 1,77 0,50 | 0,164
250 x 15| 530 | 68,5 70,9 73,3 2,26 7,50 1,93 | 4973 | 2575 | 39,1 72,2 2,59 0,56 | 0,144
300 x 15| 530 | 80,3 82,7 85,1 2,46 9,00 2,32 | 596,8 | 2575 | 67,5 86,6 4,48 0,68 | 0,120
350 x 15| 530 | 92,0 94,4 96,8 2,66 | 1050 | 2,70 | 696,2 | 257,5 | 107,2 | 1010 | 7,11 0,79 | 0,103
250 x 20| 540 | 88,1 90,5 92,9 2,28 | 10,00 | 2,60 | 676,0 | 260,0 | 52,1 72,2 3,52 1,33 | 0,191
300 x 20| 540 | 103,8 | 106,2 | 1086 | 2,48 | 12,00 | 3,12 | 811,2 | 260,0 | 90,0 86,6 6,08 1,60 | 0,159
350 x 20| 540 | 119,5| 121,9 | 1243 | 2,68 | 14,00 | 3,64 | 946,4 | 260,0 | 1429 | 1010 | 9,66 1,87 | 0,136
400 x 20| 540 | 135,2 | 137,6 | 1400 | 2,88 | 16,00 | 4,16 | 1081,6| 260,0 | 213,3 | 1155 | 1442 | 2,13 | 0,119

Vyska stojiny h,, = 625 [mm]
200 x 10| 645 | 43,4 | 46,4 | 494 | 234 | 400 | 1,27 | 4032 | 3175 | 133 | 57,7 | 1,34 | 0,13 | 0,098
220 x 10| 645 | 46,5 | 495 | 525 | 242 | 440 | 1,40 | 4435 3175 | 17,7 | 635 | 1,79 | 0,15 | 0,089
250 x 10| 645 | 51,3 | 543 | 57,3 | 254 | 500 | 1,59 | 504,0 | 3175 | 26,0 | 722 | 2,63 | 0,17 | 0,078
200 x 12| 649 | 49,7 | 52,7 | 557 | 2,35 | 480 | 1,53 | 486,9 | 3185 | 160 | 57,7 | 1,62 | 0,23 | 0,117
220 x 12| 649 | 534 | 56,4 | 594 | 243 | 528 | 1,68 | 5356 | 3185 | 21,3 | 635 | 216 | 0,25 | 0,106
250 x 12| 649 | 59,1 | 62,1 | 651 | 255 | 6,00 | 1,91 | 6087 | 3185 | 31,3 | 722 | 317 | 0,29 | 0,093
300 x 12| 649 | 685 | 715 | 745 | 2,75 | 7,20 | 229 | 730,4 | 3185 | 540 | 866 | 548 | 0,35 | 0,078
220 x 15| 655 | 63,8 | 66,8 | 69,8 | 244 | 6,60 | 2,11 | 6758 | 3200 | 26,6 | 635 | 2,73 | 050 | 0,132
250 x 15| 655 | 70,9 | 739 | 769 | 256 | 7,50 | 2,40 | 768,0 | 3200 | 39,1 | 722 | 400 | 056 | 0,116
300 x 15| 655 | 82,7 | 857 | 887 | 2,76 | 9,00 | 2,88 | 921,6 | 3200 | 67,5 | 866 | 691 | 0,68 | 0,097
350 x 15| 655 | 94,4 | 97,4 | 1004 | 2,96 | 10,50 | 3,36 | 1075,2| 320,0 | 107,2 | 101,0 | 10,98 | 0,79 | 0,083
250 x 20| 665 | 90,5 | 935 | 965 | 2,58 | 10,00 | 3,23 |1040,1| 3225 | 52,1 | 722 | 542 | 1,33 | 0,154
300 x 20| 665 | 1062 | 109,2 | 112,2 | 2,78 | 12,00 | 3,87 |1248,1| 3225 | 90,0 | 86,6 | 9,36 | 1,60 | 0,128
350 x 20| 665 | 121,9 | 124,9 | 1279 | 2,98 | 14,00 | 452 |1456,1| 322,5 | 142,9 | 1010 | 14,86 | 1,87 | 0,110
400 x 20| 665 | 137,6 | 140,6 | 1436 | 3,18 | 16,00 | 516 |1664,1| 322,5 | 213,3 | 1155 | 22,19 | 2,13 | 0,096

Vyska stojiny hy = 750 [mm]
200 x 12| 774 | 52,1 | 557 | 59,3 | 265 | 480 | 1,83 | 696,8 | 3810 | 16,0 | 57,7 | 2,32 | 0,23 | 0,098
220 x 12| 774 | 558 | 594 | 630 | 273 | 528 | 2,01 | 766,5| 3810 | 21,3 | 635 | 3,09 | 0,25 | 0,089
250 x 12| 774 | 615 | 651 | 687 | 285 | 6,00 | 2,29 | 871,0 | 3810 | 31,3 | 722 | 454 | 0,29 | 0,078
300 x 12| 774 | 709 | 745 | 781 | 305 | 7,20 | 2,74 |10452| 3810 | 540 | 866 | 7,84 | 0,35 | 0,065
220 x 15| 780 | 66,2 | 698 | 734 | 2,74 | 660 | 2,52 | 9656 | 3825 | 26,6 | 635 | 3,89 | 050 | 0,111
250 x 15| 780 | 73,3 | 769 | 805 | 2,86 | 7,50 | 2,87 |1097,3| 3825 | 39,1 | 722 | 572 | 056 | 0,097
300 x 15| 780 | 851 | 887 | 923 | 306 | 9,00 | 3,44 |1316,8| 3825 | 675 | 866 | 9,88 | 0,68 | 0,081
350 x 15| 780 | 96,8 | 100,4 | 1040 | 3,26 | 10,50 | 4,02 | 1536,2| 382,5 | 107,2 | 101,0 | 15,68 | 0,79 | 0,069
250 x 20| 790 | 92,9 | 965 | 100,1 | 2,88 | 10,00 | 3,85 |1482,3| 3850 | 52,1 | 72,2 | 7,72 | 1,33 | 0,129
300 x 20| 790 | 108,6 | 112,2 | 1158 | 3,08 | 12,00 | 4,62 |1778,7| 3850 | 90,0 | 86,6 | 13,34 | 1,60 | 0,107
350 x 20| 790 | 124,3 | 127,9 | 1315 | 3,28 | 14,00 | 539 |20752| 3850 | 142,9 | 101,0 | 21,18 | 1,87 | 0,092
400 x 20| 790 | 140,0 | 143,6 | 147,2 | 3,48 | 16,00 | 6,16 |2371,6| 3850 | 213,3 | 1155 | 31,62 | 2,13 | 0,081
300 x 25| 800 | 132,2 | 135,8 | 139,4 | 3,10 | 15,00 | 581 |2252,3| 387,5 | 1125 | 86,6 | 16,89 | 3,13 | 0,133
350 x 25| 800 | 151,8 | 155,4 | 159,0 | 3,30 | 17,50 | 6,78 | 2627,7| 387,5 | 178,6 | 101,0 | 26,82 | 3,65 | 0,114
400 x 25| 800 | 171,4 | 175,0 | 1786 | 3,50 | 20,00 | 7,75 | 3003,1| 387,5 | 266,7 | 1155 | 40,04 | 4,17 | 0,100
450 x 25| 800 | 191,0 | 194,6 | 1982 | 3,70 | 22,50 | 8,72 | 3378,5| 387,5 | 379,7 | 129,9 | 57,01 | 4,69 | 0,089
Nasobitel [10° | [10% | [109 [10%] 10" | [109

tab. ¢. 2.2. Prirezové charakteristiky WT profili (pokracovani na dal§i strane)
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Vyska stojiny hy, = 1000 [mm]

Pasnice|Vyska]  Hmotnost profilu | Plochal A Wy ly iy I, |iz=iLT I I ad/L
br x tr | prof. [kg/m] povrch
[mm] |[mm]| WTA  WTB  WTC |[m*m]] [mm?] | [mm?¥ | [mm?“] | [mm] | [mm* | [mm] | [mm®] | [mm“] | [m™]

200 x 12| 1024 | 56,9 61,7 66,5 | 325 | 480 | 243 | 1229 | 506,0 | 16,0 57,7 | 410 | 0,23 | 0,074
220 x 12| 1024 | 60,6 65,4 70,2 | 3,33 528 | 2,67 | 1352 | 506,0 | 21,3 63,5 545 | 0,25 | 0,067
250 x 12| 1024 | 66,3 71,1 759 | 3,45 6,00 | 3,04 | 1536 | 506,0 | 31,3 72,2 | 800 | 0,29 | 0,059
300 x 12] 1024 | 75,7 | 805 | 853 | 3,65 7,20 | 364 | 1843 | 506,0 | 540 | 866 | 1383 | 0,35 | 0,049

220 x 15| 1030 | 71,0 758 | 80,6 | 3,34 6,60 | 3,35 | 1700 | 507,5 | 26,6 63,5 6,86 | 0,50 | 0,083
250 x 15| 1030| 78,1 | 82,9 | 87,7 | 3,46 750 | 3,81 | 1932 | 507,5| 39,1 72,2 | 10,06 | 0,56 | 0,073
300 x 15| 1030 | 89,9 94,7 99,5 | 3,66 9,00 | 457 | 2318 | 5075 | 675 | 866 | 17,39 | 0,68 | 0,061
350 x 15| 1030 | 101,6 | 106,4 | 111,2 | 3,86 | 10,50 | 533 | 2704 | 507,5 | 107,2 | 1010 | 27,61 | 0,79 | 0,052

250 x 20| 1040| 97,7 | 102,5| 107,3 | 3,48 | 10,00 | 5,10 | 2601 | 510,0 | 52,1 72,2 | 1355 | 1,33 | 0,097
300 x 20| 1040 | 113,4 | 118,2 | 1230 | 3,68 | 12,00 | 6,12 | 3121 | 510,0 | 90,0 86,6 | 23,41 | 1,60 | 0,081
350 x 20| 1040 | 129,1 | 133,9 | 138,7 | 3,88 | 14,00 | 7,14 | 3641 | 510,0 | 1429 | 1010 | 37,17 | 1,87 | 0,069
400 x 20| 1040 | 144,8 | 149,6 | 1544 | 4,08 | 16,00 | 816 | 4162 | 510,0 | 213,3 | 1155 | 5549 | 2,13 | 0,061

300 x 25| 1050 | 137,0 | 141,8 | 1466 | 3,70 | 1500 | 7,69 | 3940 | 5125 | 1125 | 86,6 | 29,55 | 3,13 | 0,101
350 x 25| 1050 | 156,6 | 161,4 | 166,2 | 3,90 | 17,50 | 8,97 | 4596 | 512,5 | 178,6 | 101,0 | 46,92 | 3,65 | 0,086
400 x 25| 1050 | 176,2 | 181,0 | 1858 | 4,10 | 20,00 | 10,25 | 5253 | 512,5 | 266,7 | 1155 | 70,04 | 4,17 | 0,076
450 x 25] 1050 | 195,8 | 200,6 | 2054 | 4,30 | 22,50 | 11,53 | 5910 | 512,5 | 379,7 | 1299 | 99,73 | 4,69 | 0,067

Vyska stojiny hy, = 1250 [mm]

200 x 12| 1274 67,7 73,7 3,85 4,80 | 3,03 | 1911 | 631,0 | 16,0 57,7 6,37 0,23 | 0,059
220 x 12| 1274 71,4 77,4 3,93 528 | 3,33 | 2102 | 6310 | 21,3 63,5 8,48 0,25 | 0,054
250 x 12| 1274 77,1 83,1 4,05 6,00 | 3,79 | 2389 | 6310 | 31,3 72,2 | 12,44 | 0,29 | 0,047
300 x 12| 1274 86,5 92,5 4,25 7,20 | 454 | 2867 | 6310 | 54,0 86,6 | 21,50 | 0,35 | 0,039
220 x 15| 1280 81,8 87,8 3,94 6,60 | 4,17 | 2640 | 6325 | 26,6 63,5 | 10,65 | 0,50 | 0,067
250 x 15| 1280 88,9 94,9 4,06 750 | 4,74 | 3000 | 6325 | 39,1 72,2 | 1563 | 0,56 | 0,059
300 x 15| 1280 100,7 | 106,7 | 4,26 9,00 569 | 3601 | 6325 | 67,5 86,6 | 27,00 | 0,68 | 0,049
350 x 15] 1280 112,4 | 1184 | 4,46 | 10,50 | 6,64 | 4201 | 632,5 | 107,2 | 101,0 | 42,88 | 0,79 | 0,042
250 x 20| 1290 108,5 | 1145 | 4,08 | 10,00 | 6,35 | 4032 | 6350 | 52,1 72,2 | 21,00 | 1,33 | 0,078
300 x 20| 1290 124,2 | 130,2 | 4,28 | 12,00 | 7,62 | 4839 | 6350 | 90,0 86,6 | 36,29 | 1,60 | 0,065
350 x 20| 1290 1399 | 1459 | 4,48 | 14,00 | 8,89 | 5645 | 6350 | 1429 | 101,0 | 57,63 | 1,87 | 0,056
400 x 20| 1290 1556 | 161,6 | 4,68 | 16,00 | 10,16 | 6452 | 6350 | 213,3 | 1155 | 86,02 | 2,13 | 0,049
300 x 25| 1300 147,8 | 153,8 | 4,30 | 15,00 | 9,56 | 6096 | 637,5 | 1125 | 86,6 | 45,72 | 3,13 | 0,081
350 x 25| 1300 167,4 | 1734 | 450 | 17,50 | 11,16 | 7112 | 637,5 | 178,6 | 101,0 | 72,60 | 3,65 | 0,069
400 x 25| 1300 187,0 | 193,0 | 4,70 | 20,00 | 12,75 | 8128 | 637,5 | 266,7 | 1155 | 108,4 | 4,17 | 0,061
450 x 25] 1300 206,6 | 212,6 | 490 | 22,50 | 14,34 | 9144 | 637,5 | 379,7 | 1299 | 1543 | 4,69 | 0,054
350 x 30| 1310 1949 | 200,9 | 452 | 21,00 | 13,44 | 8602 | 640,0 | 214,4 | 1010 | 87,81 | 6,30 | 0,083
400 x 30| 1310 218,4 | 2244 | 4,72 | 24,00 | 15,36 | 9830 | 640,0 | 320,0 | 1155 | 131,1| 7,20 | 0,073
450 x 30] 1310 242,0 | 2480 | 492 | 27,00 | 17,28 | 11059 | 640,0 | 455,6 | 129,9 | 186,6 | 8,10 | 0,065

Vyska stojiny hy, = 1500 [mm]

200 x 12| 1524 73,7 | 809 | 445 | 480 | 363 | 2743 | 756,0 | 16,0 | 57,7 | 9,14 | 0,23 | 0,049
220 x 12| 1524 774 | 846 | 453 | 528 | 399 | 3018 | 756,0 | 21,3 | 635 | 12,17 | 0,25 | 0,045
250 x 12| 1524 831 | 90,3 | 465 | 6,00 | 454 | 3429 | 756,0 | 31,3 | 72,2 | 17,86 | 0,29 | 0,039
300 x 12| 1524 925 | 997 | 4,85 | 7,20 | 544 | 4115 | 756,0 | 54,0 | 86,6 | 30,86 | 0,35 | 0,033
220 x 15| 1530 878 | 950 | 454 | 660 | 500 | 3787 | 7575 | 26,6 | 635 | 1527 | 0,50 | 0,056
250 x 15| 1530 94,9 | 102,1 | 4,66 | 7,50 | 568 | 4304 | 757,5 | 39,1 | 722 | 22,41 | 056 | 0,049
300 x 15| 1530 106,7 | 1139 | 4,86 | 9,00 | 6,82 | 5164 | 7575 | 67,5 | 86,6 | 38,73 | 0,68 | 0,041
350 x 15| 1530 1184 | 1256 | 506 | 1050 | 7,95 | 6025 | 757,5 | 107,2 | 101,0 | 61,50 | 0,79 | 0,035
250 x 20| 1540 1145 | 121,7 | 4,68 | 1000 | 7,60 | 5776 | 760,0 | 52,1 | 72,2 | 30,08 | 1,33 | 0,065
300 x 20| 1540 130,2 | 137,4 | 4,88 | 12,00 | 9,12 | 6931 | 760,0 | 90,0 | 86,6 | 51,98 | 1,60 | 0,054
350 x 20| 1540 1459 | 153,1 | 5,08 | 14,00 | 10,64 | 8086 | 760,0 | 142,9 | 101,0 | 82,55 | 1,87 | 0,047
400 x 20| 1540 161,6 | 168,8 | 5,28 | 16,00 | 12,16 | 9242 | 760,0 | 213,3 | 1155 | 123,2 | 2,13 | 0,041
300 x 25| 1550 153,8 | 161,0 | 4,90 | 1500 | 11,44 | 8721 | 762,5 | 112,5| 86,6 | 6541 | 3,13 | 0,068
350 x 25| 1550 1734 | 1806 | 5,10 | 17,50 | 13,34 | 10175 | 762,5 | 178,6 | 101,0 | 1039 | 3,65 | 0,058
400 x 25| 1550 193,0 | 200,2 | 5,30 | 20,00 | 15,25 | 11628 | 762,5 | 266,7 | 1155 | 1550 | 4,17 | 0,051
450 x 25| 1550 212,6 | 219,8 | 550 | 22,50 | 17,16 | 13082 | 762,5 | 379,7 | 129,9 | 220,8 | 4,69 | 0,045
350 x 30| 1560 200,9 | 208,1 | 5,12 | 21,00 | 16,07 | 12290 | 765,0 | 214,4 | 101,0 | 1255 | 6,30 | 0,069
400 x 30| 1560 2244 | 2316 | 532 | 24,00 | 18,36 | 14045 | 765,0 | 320,0 | 1155 | 187,3 | 7,20 | 0,061
450 x 30| 1560 2480 | 2552 | 552 | 27,00 | 20,66 | 15801 | 765,0 | 4556 | 129,9 | 266,6 | 8,10 | 0,054
Nasobitel [10° | [10% | [109 [109] 10" | [109
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2.3. Smykova unosnost stojiny

Smykovéa unosnost stojiny je stanovena s ohledem na lokélni a globalni bouleni. VVzorce pro
posudek byly pievzaty z origindlni dokumentace [4] a[5]. Unosnost die vzorci kapitoly &. 4.3. die [4]
byly upraveny na zakladé zkousek skutecnych profila v kapitole ¢. 8. die [5] na hodnotu :

VRk = 0,58 kt g ny hW tW

VR charakteristicka (normovd) hodnota smykové Unosnosti stojiny
P, tw vyska a tloustka stojiny
fyw = 210 Mpa mez kluzu materialu stojiny
Ki g soucinitel bouleni pii naméhani smykem dle [5]
Stojina | Smykova unosnost stojiny Unosnost istqj iny e porovinava s vypostovou

hu Vi [KN] hodnotou smykoveé sily dlevzorce:

[mm] WTA WTB WTC

500 1212 1516 181,9 Vs £ Vrd Vrd = VRdOu1

625 151,6 189,4 2273 o= 1,15dle[1] i [2]

750 1819 2273 272,8 Vre  Vypoctova hodnota smykové Gnosnosti

1000 2425 303,1 363,7 sojiny

ﬁég i;i:? gig:; Vs posouvajici sila ve sméru stojiny

tab. ¢. 2.3. Smykova Unosnost stojiny

2.4. L okalni unosnost stojiny

Unosnost stojiny pii zatizeni piicnymi vngj$imi silami pasobicimi pres pasnici se posuzuje ze tii
nasledujicich hledisek :

- poruseni stojiny tésn¢ pod pasnici, doprovazené plastickou deformaci pasnice

- Zzborceni stojiny ve formé lokélniho bouleni a poruseni stojiny tésné pod pasnici,
doprovazené plastickou deformaci pasnice

- bouleni stojiny na prevézné ¢éasti vysky profilu

Unosnost se stanovi dle kapitoly ¢. 6.7.4.1. die CSN 73 1401/98 resp. dle kapitoly ¢. 5.7.3. dle
CSN P ENV 1993-1-1. Ob¢ citované normy pouZivaji obdobné vzorce. Pro stanoveni tnosnosti vinité
stojiny je pii zachovani nize popsaného omezeni rozhodujici poruSeni stojiny tésné pod pasnici (dalSi
dve¢ hlediska jsou feSena v [4], jgich matematické vyjadieni je pro praktické uziti velmi problematické a
proto bylo zvoleno takové omezeni hodnoty s, aby rozhodovalo prvni hledisko).

Fsi £ Ryra Ryrd = Ryri/Ov1
gv1=1,15dle[1]i [2]
Ryrk = (S5t5)) tw fyw vzorec ¢. 62 dle[1] resp. ¢. 5.71 dle[2]
Ss roznéSeci ddka v zavislosti na typech spojenych profilt (viz obrézek ¢. 2.4.)
S hodnota je dana vzorcem ¢. 63 die[1] resp. ¢. 5.72 dle[2] v zavidlosti na normélovém
napéti v pasnici; pro napéti rovnému mezi kluzu je hodnota s, = 0
S E4t omezeni hodnoty s, je stanoveno na z&kladé vy3se popsanych piedpokladi posudku
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— V tabulce ¢. 2.4. jsou uvedeny minimalni

hodnoty  lokélini  Unosnosti  (charakteristické
- 1 / hodnoty) v zavislosti na roznéSeci déce s,. Hodnoty
= Ny T byly stanoveny za piedpokladu s, = 0. Pti nenulové
u JgL u hodnoté s, jsou Unosnosti vySSi a je nutné je stanovit
vypoctem. Mezilenlé hodnoty v tabulce lze
/ : interpolovat.
obr. ¢. 2.4. RoznSeci délky pod tuhymi bremeny
Roznazeci| Minimalni lokalni tnosnost Unosnosti stojiny z hlediska zborceni stojiny
délka stojiny (pro s,=0) ve formé lokalniho bouleni nebo vybouleni stojiny
Ss Ry.re [KN] na prevazné casti vysky profilu jsou pro typové
[mm] WTA WTB WTC profily WTA, WTB a WTC dle té&o prirucky vyssi
20 8.4 10,5 12,6 (feSeno v [4]) nez lokani Unosnost stojiny pfi
40 168 21,0 252 poruseni tésné pod pésnici dle tabulky ¢&. 2.4.

60 25,2 31,5 37,8

80 33,6 42,0 50,4

100 42,0 52,5 63,0

120 50,4 63,0 75,6

tab. ¢. 2.4. Lokalni Unosnost stojiny

2.5. Posouzeni detaila a pripoju

Detaily jednotlivych prvki ocelove konstrukce, které byly navrZeny s pouZitim profilt s vinitou
stojinou, se navrhuji obdobné jako detaily klasickych svarovanych | profili. Pri navrhu je nutné brét v
Gvahu z&kladni predpoklad ndvrhu profilu s vinitou stojinou, Ze vSem slozk&m vnitinich sil (s vyjimkou
posouvajici sily V,s4) vzdoruji pasnice a pouze posouvajici sile V,sq vzdoruje vinita stojina.

Pro mont&Zni styky, které jsou reSené pomoci priloZek, je rozdéleni sil jednoznacné. Prilozky
taZené pasnice prenasgi tah v pasnici, prilozky tlacené pasnice piendSgi tlak v pasnici (alternativné se
piipoj tlatené oblasti ¥eSi kontaktnim stykem). Prenos smykové sily vinité stojiny je proveden ¢elnimi
deskami. Pro piipoje se pouzivaji hrubé Srouby (Srouby jsou namahany ve stiihu a otlageni) nebo VP
Srouby (Srouby pienasSgi sily kolmé na diik Sroubu tfenim ve stykové ploSe priloZzky a spojovaného
prvku resp. ¢enich desek).

Pro montazni styk, ktery je feSen pomoci ¢elni desky a VP Sroubt pro prenos vSech slozek
vnitinich sil, je nutné vzit v Gvahu skute¢nost, Ze osové sily jsou piendSeny pouze pasnicemi (osové sily
v pasnicich od normélove sily a ohybovéno momentu). Vinitou stojinu nelze povaZovat za dostatecnou
oporu ¢eni desky (namihané tahem Sroubil). Vzhledem k této skutetnosti a ke zptisobu rozdéleni
vnitinich sil v prafezu se tahova sila pasnice prisuzuje skupiné Sroubti u taZzené pasnice a ekvivalentni
praiez "T" ¢eni desky se stanovi dle vzorch pro Srouby vné tazené pasnice (viz vzorce ¢. J.40 az J.43
dlie ¢l. J.3.4.4. prilohy JCSN P ENV 1993-1-1). Smykovou silu Ize potom prisoudit skupiné Sroubi ve
stojing. Silu tla¢ené pésnice |ze pienést kontaktnim stykem.

Kotveni sloupt miZe byt ieSeno bud’ jako kloub nebo jako vetknuti. V pripadé kloubovéno
uloZeni se provede zesileni patniho plechu Sikmymi vzpérami (které jsou ukonceny vodorovnym plechem
propojujicim péasnice). Druhou alternativou kloubového styku je nahrazeni patniho plechu vevarenym
profilem (napt. HEB nebo HEA).
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Vetknuti je feSeno bud’ klasickou patkou nebo zasunutim sloupu do hnizda. V piipadé klasické
patky se detail resi tak, ze se WT profil privari k vliastni patce, kterda je vytvorena bud’ privarenym
profilem HEB (HEA) nebo klasickym svarencem patniho plechu a vyztuh. V piipadé vetknuti do hnizda
jenutné provést dostateiné smykové vyztuzeni spodni ¢asti WT profilu.

V mistech extrémniho smykového namahani napriklad v rdmovych rozich |ze vinitou stojinu
nahradit sténou ze silngjSiho rovnéno plechu. V pripadé pripojeni konzol jefabovych drah (nebo jinych
pripojeni s velkym smykovym naméhénim) je nutné vyztuZit vinitou stojinu. VyztuZeni se navrhuje
vevarenymi vyztuhami nebo rovnym plechem.

Typické detaily jsou obsahem kapitoly ¢. 3 této piirucky. Jedna se pouze o nékolik obvyklych
zpasobi feSeni uréitych detaili s ohledem na specifika popisovaného typu priiezu. To viak neznamend,
Ze nelze bézné detaily tesit i jingm vhodnym zpisobem pii zachovani zakladnich zasad ndvrhu profilu s
vinitou stojinou.
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3. VZOROVE DETAILY

3.1. RAGmovy roh

Na nasledujicich obréazcich je nékolik moznych zptsobt FeSeni rdmovych rohii mezi ramovou
pricli z WT profilu a sloupem. Sloup maze byt z WT profilu, valcovaného profilu nebo z klasického
svarovaného | profilu. Na obrazku ¢. 3.1.1. je feSeni svarovaného momentového styku. Na obrézku ¢.
3.1.2. je variantni ¥eSeni Sroubovaného momentového styku v rdmovém rohu (styk s ¢elni deskou nebo s
priloZkami). V obou piipadech je oblast zvySeného smykového namédhéni v ramovém rohu reSena
segmentem z rovného plechu.

SVARY DIMENZOVAT
PRO PRENOS TAHOVE
SiLY V PASNICI

_IN

N

PLECH 6-16 mm

SVARY DIMENZOVAT
PRO PRENOS TAHOVE
SILY V PASNICI

ZAVARENO

ZAVARENO

obr. ¢. 3.1.1. Svarovany momentovy styk v ramovém rohu

strana : 10



CELNI DESKA PRO PRENOS
VSECH SLOZEK VNITRNICH SIL

PLECH 6-16 mm

Ny

SVARY DIMENZOVAT

PRO PRENOS TAHOVE
SILY V PASNICI

ZAVARENO

ZAVARENO

PRILOZKA PRO PRENOS
TAHOVE SILY V PASNICI

CELNI DESKA PRO PRENOS
SMYKU VE STOJINE

PLECH 6-16 mm

SVARY DIMENZOVAT

PRO PRENOS TAHOVE
SILY V PASNICI

KONTAKTNI STYK PRO
PRENOS TLAKOVE SILY

ZAVARENO

ZAVARENO

obr. ¢. 3.1.2. Sroubovany momentovy styk v ramovém rohu
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3.2. Kloubovy styk vazniku s tahlem a sloupu

Na obr. ¢. 3.2. je moZny zptisob FeSeni kloubového piipojeni vazniku (z WT profilu) s tahlem
ke sloupu. Oblast zvySeného smykového namédhéni v misté pripojeni tahla je reSena segmentem z
rovného plechu. Hlavice sloupu je vyztuZena pro pienos lokalniho biemene (reakce vazniku) do pasnic
sloupu (WT profil). Sikmé vyztuhy jsou naméhany vzpérnym tlakem, vodorovna vyztuha tahem. VInita
stojina neni povaZovana za dostatetné tuhou k podepreni vodorovné Ulozné desky (proto je deska
vyztuzZena).

ZAVARENO

VAZNIK - WT PROFIL

OSA TAHLA VAZNIKU

REZ SLOUPEM
VAZNIK NEKRESLEN

/ TLACENE VYZTUHY

TAZENA VYZTUHA

SLOUP - WT PROFIL

|

|

|
ﬂ/b%%/;

-

ROZDELENI SIL VE VYZTUHACH HLAVICE SLOUPU

obr. ¢. 3.2. Kloubovy styk vazniku s tahlem a sloupu
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3.3. Vrchol vazniku

Na nasledujicim obrézku ¢. 3.3.1. jsou dva bézné zpiisoby ieSeni Sroubovaného styku vrcholu
sedlového vazniku (resp. ramové pricle) a na obrazku ¢. 3.3.2. je bézny svarovany styk vrcholu
vazniku. Ve vrcholu Ize vinitou stojinu pripadné nahradit silngSim rovnym plechem. VZdy plati zasada,
Ze vinita stojina je ukoncena ¢elni deskou.

CELNi DESKY PRO PRENOS

VSECH SLOZEK VNITRNICH SIL

ZAVARENO

CELNI DESKY PRO PRENOS

SMYKU VE STOJINE
PRILOZKY PRO PRENOS SIL V PASNICICH

obr. ¢. 3.3.1. Sroubovany styk vrcholu vazniku
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ZAVARENO

ZAVARENO

obr. ¢. 3.3.2. Svarovany styk vrcholu vazniku

3.4. Montazni styk

Monté&Zni styk maZe byt Sroubovany nebo svarovany. Lze stykovat i profily s nestgnymi
pasnicemi (napi. pokud navrhneme rdmovou pii¢li u ramovych rohi se silngjSimi pasnicemi a ve stiedni
méné namahané ¢asti s pasnicemi slabsimi). Konstrukeni zasady jsou obdobné jako pro vrchol vazniku.

CELNI DESKA ZAVARENO

ZAVARENO

obr. ¢. 3.4.1. Svarovany styk WT profili
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CELNi DESKY PRO PRENOS

VSECH SLOZEK YNITRNICH SIL
1
= ]
I T | | 1T T
N 1 1
3 L L
1 1
N \
L L
] ]
— |
I I I —I
+ + + +
174 CELNi DESKY PRO PRENOS
SMYKU VE STOJINE

PRILOZKY PRO PRENOS SIL V PASNICICH

obr. ¢. 3.4.2. Sroubovany styk WT profilii
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3.5. Kotveni sloupu

Na obrazku ¢. 3.5.1. jsou obvyklé zpiasoby feSeni kloubovénho kotveni. V pripadé Sikmych
vyztuh patniho plechu (horni kotveni na obrazku) je nutné tyto vyztuhy dimenzovat na vzpérny tlak. Na
obrazku ¢. 3.5.2. jsou obvyklé zpiisoby kotveni pro vetknuté sloupy (ramové stojky). V pripadé vetknuti
sloupu zabetonovanim dfiku do hnizda je nutné posoudit zvy3ené smykové namahani. Proto je
zabetonovana ¢ast vyztuzena diagondlami (na obrazku se jedna o systém s taZzenou diagonalou z plechu
a tlacenou vzpérou z uhdnikt). Pro rektifikaci pri montéZi a fixaci diiku pred zatvrdnutim zalivky se
uzivéa jednoduché montazni kotveni. Pri kotveni klasickou vetknutou patkou (z valcovaného profilu nebo
svarenou z plechi) se WT profil k patce privati.

B t

ROZDELENI SIL VE VYZTUHACH

— —
Ny

KOTVENI SLOUPU

= t ?
L 1
z /
S S
S S S
s/ / Y
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I I
S S
/ s 4 4 % 4 /
tf hw tf
11
-
HEA, HEB
- -
VYZTUHA
’ %
s
/
S
S //
S
S v
/ s 7
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obr. ¢. 3.5.1. Kloubové kotveni sloupu
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obr. ¢. 3.5.2. Vetknuti sloupu
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3.6. Pripojeni konzol jerabové dr ahy

Na obrazku ¢. 3.6. jsou obvyklé zpusoby ieSeni pripoje konzol jerdbové drahy. Z divodu
zvySeného smykového naméhani v misté pripoje je WT profil vyztuzen systémem vzpér a diagonal.
Vzhledem ke skutetnosti, Ze vyztuhy ngsou pripojeny k vinité stojing, je nutné tlatené vyztuhy
posuzovat na vzpérny tlak. Tento zpusob zesileni v misté zvySeného namahani smykem se pouzije i pro
jinétypy pripojeni prvkia k WT profilu (ne pouze pro konzolu jefdbové drahy).

y » { 1 REZ SLOUPEM

e ROZDELENI SIL

= ¥

\7\

VYZTUHA >

> i . i3
~ (TAZENA- PAS Z PLECHU) R I
VYZTUHA i

(TLACENA - UHELNIK) — -
TLAK
\7\
Y hw b .—D—. REZ SLOUPEM
-
/ \ ROZDELENI SIL
] VE WWZTUHACH | P
B L o —
WITUHA o TAH ]

WzTuna  (TLACENA- UHELNKK) | '\
4

(TAZENA - PAS Z PLECHU)

obr. ¢. 3.6. Pripojeni konzol jerrdbové drahy
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3.7. Pripojeni vaznic a pazdiku

Pripoje vaznic a pazdiki se fidi zgména typem vaznice (pazdiku) a polohou vaznice (pazdiku)
k WT profilu. Pokud je profil vaznice (pazdiku) umistén vn¢ WT profilu, pfipojuje se klasicky
véalcovany profil (I, IPE, U) béznym zpisobem. V pripadé tenkosténného Z profilu je piipoj proveden
specidné tvarovanou botkou (podrobngji viz dokumentace tenkosténnych Z profili). Pokud je profil
vaznice nebo pazdiku umistén mezi WT profily, piipojuje se na piipojny plech, ktery je vevaren do WT
profilu. V pripadé vaznic se pripojny plech vevaii do otvoru ve stojiné (otvor max. do 1/3 vy3ky stojiny
WT profilu). Pro méné namahané pazdiky neni nutné plech provarovat; pouZziji se dva samostatné
plechy, které se privaii pouze k pasnici. V pripadé pouziti tenkosténnych Z profila je nutné piipojny
plech vytvarovat s ohledem na specificky tvar Z profili a Sroubovy piipoj umistit vné obrysu WT
profilu (tenkosténné Z profily nelze vytezavat).

VALCOVANE VAZNICE (PAZDIKY) TENKOSTENNE "Z" VAZNICE (PAZDIKY)
ZAPUSTENE MEZI WT PROFILY ZAPUSTENE MEZI WT PROFILY

PRIPOJNY PLECH PRIPOJNY PLECH VEVAREN DO OTVORU
VEVAREN DO OTVORU
VE STOJINE DVA SAMOSTATNE PLECHY

I
|
VE STOJINE (PRO PAZDIKY LZE POUZIT |
I

NEVEVARENE DO OTVORU VE STOJINE)

VAZNICE (PAZDIKY) - VALCOVANE NEBO
TENKOSTENNE "Z" PROFILY

obr. ¢. 3.7. Pripojeni vaznic a pazdikii
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3.8. Vyztuhy stojiny, prostupy stojinou

V mistech velkych lokalnich bremen se stojina vyztuzZuje svislou vyztuhou. Tuto vyztuhu |ze
provést dvojim zptsobem. Prvnim zpisobem je takové vyztuzeni, které se z obou stran privaii ke
stojing. V tomto pripadé je vyztuha ve vétsing pripadi umisténa nesymetricky k ose profilu (vzhledem
ke skute¢nosti, Ze nelze piesné stanovit polohu viny v libovolném misté). Stojina je pribézna a v misté
vyztuhy se nepieruduje (s vyjimkou detailu die kap. 3.9.). Druhym zptisobem je provedeni vyztuh
nepiivarenych ke stojing. V tomto piipadé jsou vyztuhy umistény symetricky k ose profilu a je nutné je
dimenzovat na vzpérny tlak (proto se pouZivaji napt. Uheniky).

Prostupy stojinou jsou mozné. Maximalni velikost prostupu se doporucuje 1/3 vySky stojiny a
umisténi alespon 1/5 vysky stojiny od pasnice. Prostup je nutné vZdy olemovat. V misté prostupu je
nutné posoudit smykovou Unosnost stojiny, ktera je vzhledem mensi U¢inné vysce mensi (az o 1/3
umeérné velikosti prostupu). Délka prostupu by nemgla byt vétsi nez jeho vyska.

/ |

[ ] [

SVISLA VYZTUHA PRIVARENA KE STOJINE

/ |

[ ]

(STOJINA JE NEPRERUSENA)
SIRKA VYZTUHY max.(B/2-25)

I I
ISLA VYZTUHA NAMAHANA VZPERNYM TLAKEM

(UHELNIK NEBO PAS Z PLECHU)

h w

min.50

min.50

1

LEMOVAN| PROSTUPU TENKOSTENNOU

VLNITOU STOJINOU (SMYKOVA UNOSNOST STOJINY
JE SNIZENA UMERNE VELIKOSTI PROSTUPU)

obr. ¢. 3.8. Svisé vyztuhy stojiny, prostupy stojinou
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3.9. Styk vazniku a praviaku

Pripoj vazniku a pravlaku (pokud je horni hrana priviaku piiblizné ve stejné vysce jako vaznik)
je reSen specifickym zpasobem. Styk je feSen pomoci ¢enich desek a svidld vyztuha mezi ¢elnimi
deskami styku je vevarena do otvoru vinité stojiny. Zpravidla se vinita stojina priviaku pierusi pouze v
jednom misté (predpoklada se pouze jeden styk vazniku s pravliakem). Pri navrhu praviaku je nutné vzit
v Uvahu i pripadné Gcinky krouceni od excentricity piipoje (zgména pokud styk neni navrZen jako
momentovy).

VAZNIK - WT PROFIL PRUVLAK - WT PROFIL VAZNIK - WT PROFIL

VYZTUHA VEVARENA DO OTVORU
VE VLNITE STOJINE

PUDORYS PRIPOJE

T |

VAZNIK - WT PROFIL VAZNIK - WT PROFIL

PRUVLAK - WT PROFIL

VLNITA STOJINA PRERUSENA

obr. ¢. 3.9. Styk vazniku a priiviaku
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3.10. Styk podlahovych nosniku

WT profily jsou pouzivany jako podiahové nosniky a vzhledem k jgich vétSi tuhosti v poméru k
vlastni tize je mozné je pouzit na vétsSi rozpéti nez klasické vélcovane profily. Na obrézku ¢. 3.10. je
piiklad pripoje podiahovénho nosniku a praviaku z WT profila. Styk se navrhuje ¢elni deskou. Celni
deska je pripojena k vyztuze praviaku. Vzhledem ke zpravidia vétSimu pocétu pripoji k praviaku se
stojina pravliaku nepierusuje. Pripadna potieba propojeni vyztuh z obou stran stojiny se feSi dopliujicim
paskem, ktery eiminuje nepravidelnost vin k poloze mist styku.

|
V/ /‘5/ /\/_?/ /QL/;\Z/i//é

-

| PRUVLAK - WT PROFIL

EIN

N2

e

STROPNICE - WT PROFIL

VYZTUHA PRISAZENA K CELNI DESCE VYZTUHA PRISAZENA KE STOJINE
SIRKA VYZTUHY max.(B/2-25)

PUDORYS PRIPOJE

PASEK PRISAZENY KE STOJINE

PRUVLAK - WT PROFIL

obr. ¢. 3.10. Syk podlahovych nosnikii
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4. POZARNI ODOLNOST

Pozérni odolnost konstrukce je schopnost téo konstrukce odolévat teplotdm vznikajicim pri
poZéaru, aniZ dojde k poruseni jgi funkce. Vzhledem ke slozitosti problematiky vzniku a Siteni poZéru (s
ohledem na mnozstvi ndhodnych faktora ovliviujicich tento déj) byl stanoven tzv. normovy poZéar, pro
ktery je matematicky stanovena normova teplotni kiivka (¢asovy pribéh teploty pri pozéaru). Tento
normovy pozar poté slouzi ke stanoveni pozarni odolnosti stavebnich konstrukci.

Pro navrhovanou konstrukci se ur¢i stupen pozarni bezpetnosti na zakladé stanoveni pozarniho
zatiZzeni objektu nebo jeho ¢éasti. Pro stanoveny stupen pozarni bezpetnosti se pak stanovi pozadovana
pozérni odolnost, ktera je vyjadiena casemt [min], za ktery je dosazeno kritické teploty. Zakritickou je
povazovana takova teplota, pri jgimz dosazeni dojde k poruSeni konstrukce (ztrata Unosnosti a stability,
poruSeni celistvosti, piekroc¢eni meznich teplot). Pokud je poZérni odolnost nechranéné konstrukce
nedostatecna zamyslenému vyuZziti objektu, je nutné uvazovat bud’ o zméné konstrukce nebo o provedeni
protipoZarni ochrany (nétéry, obklady, podhledy a pod.).

Pozarni odolnost nechrénénych praiezii sloupti a nosniki je zavisld na poméru O/F (obvodu
prvku vystaveného pozéru [m] ku plode prafezu [m?]). V nasledujici tabulce jsou uvedeny hodnoty
pomeéru O/F pro vSechny standardné vyrébéné profily s vinitou stojinou (pro profily s riznymi
pasnicemi se hodnota O/F spocita dle nésledujicich vzorci):

O [M] = (2 bepty+2 tr)+(2 brg-twt+2 t)+2 hy, ks
F [M?] = byp t+br g ti+hy, tw Ks

Ks soucinitel pro prevod vinité stojiny na piimou
(dle ptesné geometrie viny pro prurez WTA = 1,143, WTB = 1,151, WTC = 1,159)

btn, brg, tf Sitka horni resp. dolni pasnice a tloust’ka pasnic
hy, tw vyska a tloustka stojiny

pasnice| h, = 500 h, = 625 h, = 750 h, = 1000 h, = 1250 h, = 1500
bixt | WTA|WTB|WTC|WTA|WTB|WTC|WTA|WTB|WTC|WTA|WTB|WTC|WTA|WTB|WTC|WTA|WTB|WTC
200 x 10| 385 | 365 | 347 | 417 | 392 | 369

220 x 10| 371 | 354 | 337 | 402 | 380 | 359

250 x 10| 355 | 340 | 325 | 383 | 364 | 345

200 x 12| 334 | 320 | 305 | 365 | 346 | 328 | 393 | 369 | 348 | 442 | 410 | 382 443 | 409 471 | 431
220 x 12| 322 | 309 | 296 | 351 | 334 | 317 | 377 | 356 | 337 | 424 | 395 | 370 428 | 397 456 | 419
250 x 12| 306 | 295 | 284 | 333 | 318 | 304 | 358 | 339 | 323 | 402 | 377 | 355 409 | 381 436 | 403
300 x 12| 286 | 277 | 268 | 310 | 298 | 286 | 332 | 317 | 304 | 372 | 352 | 333 382 | 359 408 | 380
220 x 15| 269 | 259 | 250 | 295 | 283 | 271 | 319 | 304 | 290 | 363 | 342 | 323 374 | 350 402 | 373
250 x 15| 254 | 247 | 239 | 278 | 268 | 258 | 301 | 288 | 276 | 342 | 323 | 307 354 | 334 382 | 356
300 x 15| 237 | 230 | 224 | 257 | 249 | 241 | 277 | 267 | 258 | 314 | 299 | 286 328 | 311 354 | 333
350 x 15| 223 | 218 | 213 | 242 | 235 | 229 | 260 | 251 | 244 | 293 | 281 | 270 307 | 293 331 | 314
250 x 20| 199 | 195 | 190 | 219 | 213 | 207 | 238 | 230 | 223 | 274 | 262 | 252 201 | 277 316 | 299
300 x 20| 184 | 181 | 177 | 201 | 197 | 192 | 218 | 212 | 206 | 249 | 240 | 232 266 | 255 290 | 276
350 x 20| 173 | 170 | 167 | 188 | 184 | 180 | 203 | 198 | 193 | 231 | 224 | 217 247 | 238 269 | 258
400 x 20| 164 | 162 | 159 | 178 | 175 | 171 | 191 | 187 | 183 | 217 | 211 | 205 232 | 225 252 | 243
300 x 25 180 | 176 | 172 | 207 | 201 | 195 224 | 217 246 | 236
350 x 25 167 | 164 | 161 | 191 | 186 | 182 207 | 201 227 | 219
400 x 25 157 | 154 | 152 | 179 | 175 | 171 194 | 189 212 | 205
450 x 25 149 | 147 | 145 | 169 | 165 | 162 183 | 178 199 | 194
350 x 30 179 | 174 196 | 190
400 x 30 166 | 163 183 | 178
450 x 30 157 | 153 171 | 167

tab. ¢. 4. Pomer O/F standardnich WT profils
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5. VZOROVY PRIKLAD

Provedeme posudek prutu déky 12 m. Prut je zatizen osové a piicné ve sméru osy Z. Proti
vybogeni ve sméru osy Y a proti ztraté pricné a torzni stability (klopeni) je prut zajistén na koncich a
uprostied rozpéti, proti vyboceni ve sméru osy Z je zgjistén pouze v koncich. Deplanaci prufrezu v
mistech pricného podepieni neni branéno. ZatiZzeni prochazi stiedem smyku, prabéh ohybového
momentu je uvazovan trojuhelnikovy s maximem uprostied prutu. Posudek provedeme pro nasledujici
hodnoty vnittnich sil, vngj&i pricné sily a hodnot vzpérnych ddek jak die CSN 73 1401/98 tak dle CSN
P ENV-1993-1-1. Vngjsi pri¢na sila pasobi jako reakce profilu IPE 160, uloZeného na horni pésnici.
Péasnice jsou z ocdi Fe360. Zatézujici sily jsou stanoveny pouze pro tento vzorovy piiklad a
neodpovidaji statické analyze skutecného prutu.

profil : WTB 750 - 300x25 (prifezové charakteristiky dletabulky ¢. 2.2. na strang 5)

My sg = 700 kKNm A = 15x10° mn?
Nsg = -200 kN ly = 2252,3x10° mm*
Vzss = 140 kN I, = 112,5x10° mm*
Fss=35kN iy =387,5mm

iz = i|_'|' =86,6 mm
Ly = 12000 mm Wy 5 = 5,81x10° mm®
L, = 6000 mm lw = 16,89x10% mm°
L.+ = 6000 mm l, = 3125x10° mm*

5.1. Posudek dle CSN P ENV 1993-1-1 (NAD)

PASNICE :

Unosnost priiiezu : dlekap. ¢. 5.4.8.1. dle[2]

My i ra = 5,81x10°%235/1,15/10° = 1187,3 kNm
Ny re = 15%10°235/1,15/10° = 3065,2 kNm
M Y,Sd/M Y,pI,Rd+NSd/NpI,Rd =700/1187,3+200/3065,2 = 0,65 < 1 vzorec ¢.5.37 de|[2]

Vzpérna unosnost prutu : dekap. ¢. 5.5.1,5.5.2. a5.5.4. die[2]

| y = 12000/387,5 = 31 | 2 = 6000/86,6 = 69,3
| v = 31/93,9x(235/235)"? = 0,33 | ; = 69,3/93,9x(235/235)"% = 0,74
cy =095 (dle kiivky b) cz=0,70 (dlekivky c)

C.= 1,879 C,=0 C;=0,939  dletabulky ¢. F.1.1de[2]
k=10 ky=1,0

z4 = 0 (zatizeni pasobi ve stiedu smyku) z, = 0 (ob¢ pasnice shodné)

Mg = 1,879x3,14°x210000x112,5x10%(1,0x6000)°x[ (1,0/1,0)*x16,89x10'4/112,5/10° +
+(1,0x6000)*x3125x10%3,14%/2,6/112,5/10°) Y% = 5287495681 Nmm = 5287,5 kNm
vzorec ¢. F.2 dle[2]
| .1 = (3,14°%210000x5,81x10°%5287495681) V2 = 47,7
|+ = 47,7/93,9x(235/235)"? = 0,51 cur = 0,84 (dle ktivky c)
m = 0,33x(2x1,8-4) =-0,13  (Wy=Wa)  ky = 1-[(-0,13)x200x10%/(0,95x15x10°235) = 1,01
NSd/(Cmin A fy/g\/| 1)+ky M Y,Sd/(WY,pI fy/g\/| 1) =

strana : 25



= 200x10%/(0,7x15x10°x235/1,15)+1,01x700x10%(5,81x10°%235/1,15) = 0,70 < 1
vzorec ¢. 5.51 dle[2]
m+ = 0,15x0,74x1,8-0,15 = 0,05
ket = 1,0-0,05x200x10%(0, 7x15x10°%235) = 1,0
NSd/(CZ A fy/g\/| 1)+k|_'|' M Y,Sd/(CLT WY,pI fy/g\/| 1) =
= 200x10%(0,7x15x10°x235/1,15)+1,0x700x10%(0,84x5,81x10°%235/1,15) = 0,80 < 1
vzorec ¢. 5.52 dle[2]

STOJINA :

Smykova unosnost stojiny : dlekap. ¢. 2.3. téo pomicky

Ve = 227,3 kN
Vrd = VrdOu1 = 227,3/1,15 = 197,6 kN
Vzsds =140 kKN <Vgq = 197,6 KN

L okalni Unosnost stojiny :_ dlekap. ¢&. 2.4. téo pomicky

Pro stanoveni lokani Unosnosti musime ur¢it velikost roznaSeci déky ss profilu IPE 160.
RoznéSeci délka je dana techou zaobleni profilu mezi pasnici a stojinou (viz obrézek ¢. 2.4.) a byla
uréena hodnotou s; = 30,4 mm. Stanoveni roznéSeci déky zde neni podrobngji rozepisovano, protoze se
jedna o obecnou problematiku, ktera nesouvisi s tématem této pomacky.

Ry re = (30,4-20)/(40-20)x(24,2-12,1)+12,1 = 18,4 kN
hodnota Ry r« byla uréena z tabulky ¢. 2.4. na str. 9 interpolaci mezi Unosnostmi
pro s;=20 mmas; = 40 mm pro profil WTB

RY,Rd = RY,Rk/g\/Il = 18,4/1,15 =16 kN

Fss=35KN > Ry rqg =16 kKN

ProtoZe Iokdlni Gnosnost stojiny dle tabulky ¢. 2.4. je mendi nez zatéZujici pricna sila,
provedeme zpresnény vypocet s uvazovanim skutecného napéti pasnice (v tabulce ¢. 2.4. jsou
uvazovany hodnoty pro extrémni pripad namahani pasnice s normaovym napétim rovnym mezi kluzu;
to znamena, Ze jsme uvazovali hodnotu s, = 0). Hodnota s, je dana vzorcem ¢. 5.72 die [2].

napéti pasnice: stgq = (700/1187,3+200/3065,2)x235/1,15 = 133,8 MPa

s, = 2x25x(300/2,5)"*x(235/210)*[ 1-(1,15x133,8/235)% ¥ = 437,9 mm > 4x25 = 100 mm
uvazujeme s, maximalng 4 t;, v nasem piipadé s, = 100 mm
s+ s, =30,4+100 = 130,4 mm
Ry re = 130,4/20x12,1 = 78,9 kN
hodnota Ry r« byla uréena z tabulky ¢. 2.4. na str. 9 interpolaci mezi Unosnostmi
pross = 120 mmassts~= 130,4 pro profil WTB
RY,Rd = RY,Rk/g\/Il = 78,9/1,15 = 68,6 kN
Fss =35 kN <Ry Rrq = 68,6 kN uplatnénim vlivu pasnice (ktera je vyuzita na 65% meze
kluzu) se zna¢né zvysila lokélni Unosnost stojiny

ZAVER POSUDKU :

Posuzovany profil WTB 750 - 300x25 pii posouzeni z hlediska meznich stavii inosnosti die[2]
vyhovél. Pri posudku dle meznich stavii pouZzitelnosti se postupuje shodné, jako by se jednalo o klasicky
| profil a momenty setrvacnosti priiezu se prebirgji z tabulky ¢. 2.2. této pomicky.
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5.2. Posudek dle CSN 73 1401/98

PASNICE :

Unosnost priiezu : dlekap. ¢. 6.6.6.1. dle[1]

My i ra = 5,81x10°%235/1,15/10° = 1187,3 kNm
Ny re = 15%10°235/1,15/10° = 3065,2 kNm
M Y,Sd/M Y,pI,Rd+NSd/NpI,Rd =700/1187,3+200/3065,2 = 0,65 < 1 vzorec ¢.6.19 dle[1]

Vzpérna unosnost prutu : dlekap. ¢. 6.8.1.,6.8.2. a6.8.4. dle[1]

| y = 12000/387,5 = 31 | ; = 6000/86,6 = 69,3
| y = 31/93,9x(235/235)"? = 0,33 | 7 = 69,3/93,9%(235/235)"% = 0,74

cy =095 (dle kiivky b) cz=0,70 (dlekivky c)

a; = 6x0,133=0,8

g=1,0-(1,0-0,92)x0,8 = 0,94 detab. ¢.G.3 dle[1] pro KK azatizeni ve stiedu smyku
| L.t = 0,94x0,73x6000/86,6 = 47,5 vzorec ¢.. G.10 dle[]]
kw = 1/(1,88-1,4x0+0,52x0%) = 0,73 vzorec &.. G.8 die[1]
|+ = 47,5/93,9x(235/235)"? = 0,51 cur = 0,84 (dle ktivky c)

m = 0,33x(2x1,8-4) =-0,13  (Wy=Wa)  ky = 1-[(-0,13)x200x10%/(0,95x15x10°235) = 1,01
NSd/(Cmin A fy/g\/| 1)+ky M Y,Sd/(WY,pI fy/g\/| 1) =
= 200x10%/(0,7x15x10°x235/1,15)+1,01x700x10%(5,81x10°%235/1,15) = 0,70 < 1
vzorec ¢. 6.71 dle[1]
m+ = 0,15x0,74x1,8-0,15 = 0,05
kit = 1,0-0,05x200x10%(0,7x15x10°235) = 1,0
NSd/(CZ A fy/g\/| 1)+k|_'|' M Y,Sd/(C LT WY,pI fy/g\/| 1) =
= 200x10%/(0,7x15x10°x235/1,15)+1,0x700x10%(0,84x5,81x10°x235/1,15) = 0,80 < 1
vzorec ¢. 6.72 dle[1]

STOJINA :

Smykova unosnost stojiny :

Smykova tnosnost stojiny die CSN 73 1401/98 je stejné jako dle CSN P ENV 1993-1-1.

L okalni Unosnost stojiny :

Lokalni tnosnost stojiny die CSN 73 1401/98 je steina jako die CSN P ENV 1993-1-1 (pro
stanoveni hodnoty s, se pouZije vzorec ¢. 6.38 die[1]).

ZAVER POSUDKU :

Posuzovany profil WTB 750 - 300x25 pii posouzeni z hlediska meznich stavii inosnosti die[1]
vyhovél. Pri posudku dle meznich stavii pouzitelnosti se postupuje shodné, jako by se jednalo o klasicky
| profil a momenty setrvacnosti priiezu se prebirgji z tabulky ¢. 2.2. této pomicky.
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6. WT PROFILY V_PROJEKTOVE DOKUMENTACI

6.1. Vykresy WT profila

Pri zpracovani vykresové dokumentace ocelovych konstrukcei (ve kterych jsou uzity WT profily)
se postupuje die obecné platnych pravidd a zasad stgng, jako se zpracovava realizaéni nebo dilenska
dokumentace béznych oceovych konstrukci. To znamena, Ze se dokumentace zpracovava ve shodé s
piedpisy [7] a [9] tak, jak jsou projektanti a konstruktéi zvykli. Jedinou vyjimkou oproti béznym
zvyklostem je zpisob kresleni vinité stojiny, ktera se kresli zjednoduSené dle nésledujicich zasad :

1 V piiéném fezu se WT profil kresli zjednoduSen¢ obrysem pramétu celé viny, tedy s Sitkou cca
40 mm (pro WTA) aZ 43 m (pro WTC). Umisténi obrysu je symetrické k ose WT profilu. V padoryse
se vinita stojina kresli pouze maximanim obrysem (nevykresluje se skutesny tvar vin). Sitka obrysu je
40 a7z 43 mm a obrys se kresli symetricky k ose WT profilu. V pohledu se viny nevykresluji.
Podrobnosti jsou na obrazku ¢. 6.1.1.

2. WT profil se na vykrese oznaguje popisem (zpisob znaceni typu WT profilu dle prizezu stojiny
a pasnic je podrobn¢ popsan v kapitole ¢. 1.1.). V pripadé vyrobni dokumentace se u polozky navic
uvadi jgi déka (az do maximalni mozné vyrobni déky profilu 20 m) a ¢islem polozky. Priklady jsou na
nasledujicich obrazcich.

3. Svida vyztuha stojiny, ktera se privaruje ke stojing, se kresli tésné k obrysu stojiny symetricky
k ose WT profilu i kdyz skute¢na poloha je viici ose vétSinou nesymetricka (viz obr. ¢. 6.1.2.).

4. Svida vyztuha, ktera se neprivaruje ke stojing, se kresli oddélen¢ od obrysu stojiny ve skutené
poloze vici ose WT profilu (viz obr. €. 6.1.3.).

5. Pripojny plech, ktery je vevaren do prostupu stojinou, se kresli tak, Ze prochazi ceym
kreslenym obrysem vinité stojiny (viz obr. ¢. 6.1.4.).

6.2. Vykaz materialu

Ve vykazu materidlu se poloZzka z WT profilu oznatuje stgné jako na vykrese. Jednotkova
hmotnost profilu a plocha povrchu se prevezmou z tabulky ¢. 2.2. v piipadé standardnich WT profila
nebo se vypocétou dle nasledujicich vzorci. Standardni materidl pasnic WT profilu je Fe 360 a tak se
také oznac¢i ve vykazu. Pokud by se pésnice navrhovaly z kvalitngjsiho materidlu, popise se ve vykazu
tento material. Stojina je vZdy ze standardniho materidlu dle kap. ¢. 1.2. bez moZnosti uZiti materidlu
jinékvality a proto se ve vykazu materialu tato skute¢nost nijak nepopisuje.

O [mP/m] = (2 br -ty +2 t)+(2 by ot +2 t)+2,4 h, plocha povrchu WT profilu
G [kg/m] = 7850 (b¢p ti+by g t+1,2 hy, ) hmotnost profilu WT profilu

b Sitka horni pasnice
br g Sitka dolni pasnice
s tloust’ka pasnic

tw tloust’ka stojiny

hy vyska stojiny
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SKUTECNY TVAR WT PROFILU KRESLENI WT PROFILU

Profil WTA 500-250x20, délka profilu 7850 mm, WTA 500-250x20 - 7850 1
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obr. ¢. 6.1.1. Kredeni WT profilu
SKUTECNY TVAR WT PROFILU KRESLENI WT PROFILU
S PRIVARENYMI VYZTUHAMI S PRIVARENYMI VYZTUHAMI

Profil WTA 500-250x20, délka profilu 7850 mm, WTA 500-250x20 - 7850 1

A TP

b by VB |

15 | g //

| H . L
¥ |
[ s | /

obr. ¢. 6.1.2. Kredeni WT profilu s vyztuhou privarenou ke stojiné

strana : 30



SKUTECNY TVAR WT PROFILU
S VOLNYMI VYZTUHAMI

Profil WTA 500-250x20, délka profilu 7850 mm,
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KRESLENI WT PROFILU
S VOLNYMI VYZTUHAMI

WTA 500-250x20 - 7850 1
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obr. ¢. 6.1.3. Kredeni WT profilu s vyztuhou neprivarenou ke stojiné

SKUTECNY TVAR WT PROFILU
S PROVARENYM PLECHEM

Profil WTA 500-250%20, délka profilu 7850 mm,
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KRESLENI WT PROFILU
S PROVARENYM PLECHEM

WTA 500-250x20 - 7850 1

obr. ¢. 6.1.4. Kredeni WT profilu s pripojnym plechem provasenym stojinou
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|l. ZPUSOB DODAVKY WT PROFILU

7. VYROBA WT PROFILU

Profily s vinitou stojinou jsou sestavovany automatickou vyrobni linkou. Ngprve se samostatné
pripravi pasnice z ocdovych péasi nebo plechi. Profil pasnice je 200x10 az 450x30 mm. Pasnice |
profilu jsou bud’ obé shodné nebo se mohou Sitkove lisit maximalné o £50 mm. Stojina profilu se vyrabi
z plechi tloustky 2 mm a 2,5 mm vélcovanych za studena nebo z plechi tloustky 3 mm vélcovanych za
tepla. Plech je dodavan do vyroby ve svitcich. Na za¢atku vyrobni linky se plech po odvinuti ze svitku a
odstiiZzeni za studena lisuje do tvaru vinovky (délka viny je 155 mm). Poté se ke stojiné priloZi obé
pasnice a provedou se kréni svary svarovacim automatem. Svarovaci agregaty kopiruji viny tak, aby v
kazdém misté byl dodrZen spravny Uhel vici stojiné. Svar je provadén pouze z jedné strany, vzhledem k
tloust'ce plechu stojiny dojde k ¢astecnému provareni (cca 60%). Tim je ukonéen proces vyroby profilu
na automatické lince. Postup provadéni krénich svart svarovacim automatem je patentové chranén.
Standardni vyrobni déka WT profilu (kterou umoZziuje automaticka vyrobni linka) je v rozmezi 6 az
20m.

8. WT PROFILY V_OCELOVYCH KONSTRUKCICH

8.1. Dodavka WT profila

Profil s vinitou stojinou je standardné dodavan jako polotovar pro dalSi zpracovani u vyrobct
ocelovych konstrukci. Profily se objednavaji v libovolné délce od 6 do 20 m. Dodavka je pak provedena
v té&to presné déce s piidavkem cca 50 az 100 mm (zdarma) pro piesné opracovani konci. Za priplatek
je moZné priobjednat Gpravu konci fezanim pilou. Rez maze byt kolmy nebo Sikmy (pod Uhlem aZ 45°)
amaximalni déka iezu je 1050 mm (omezeni je dano vybavenim vyrobce WT profili).

U vyrobce WT profila Ize rovnéZz objednat ceé hotové dilce ocdovych konstrukci i s
dokon¢enou povrchovou ochranou, pripadné i ceé konstrukce. Tento zpusob dodavky se ieSi dle
specifickych podminek konkrétniho piipadu.

Od vyrobce k odbérateli mohou byt WT profily dopravovany po zeeznici (vyrobce ma viastni
vletku) nebo po silnici. V piipadé silni¢ni dopravy jsou profily do délky cca 13,5 aZz 14 m dopravovany
kamiony jako béZny naklad. Pro vétsi délky se jiz jedna o nadmérny néklad a od délky cca 15 az 16 m
se pro dopravu pouZiji specidlni vozidla (az do déky 20 m).

8.2. Vyrobni toler ance dodavanych pr ofila

Vyrobni tolerance WT profilti se fidi standardnimi podminkami dle CSN P ENV 1090-1. Pro
svarované profily jsou tyto pdminky stanoveny v kapitole ¢. 11.2.2. citované normy (obrézek ¢. 3
citované kapitoly). Zakladni tolerance jsou nasledujici :

- vySka profilu : pro h <900 mm D=+3mm

proh3 900 mm D=£5mm
- Sitka pasnic : prob <300 mm D=+3mm

prob3 300 mm D=£5mm
- excentricita umisténi stojiny k ose profilu D=+5mm
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- déka profilu D = %+ (2+L/5000) mm
(délkova tolerance pouze pii dodavce profili s opracovanymi konci nebo ceych dilci, L=déka
dilce)

- odklon stojiny od svislé roviny (kolmé k pasnicim) D = vétSi z hodnot h/300 nebo 3 mm

8.3. Protikor ozni ochr ana

P standardni dodavce samotnych profili s vinitou stgjinou (jako polotovarti pro vyrobce
ocelovych konstrukci) jsou profily dodavany neotryskané v ¢erném provedeni. Protikorozni ochrana
véetné ocisténi povrchu je provadéna v ramci vyroby ocelovych konstrukci piimo jednotlivymi
odbératdi. Pri otryskavani jednotlivych dilci (ve kterych byl pouzit WT profil) je nutné pii volbé
velikosti ocelovych broka pripadné tlaku tryskani broka nebo pisku brét v Uvahu skutecnost, Ze vinita
stojina méa tloustku pouze 2 az 3 (aby nedoSlo k jgi deformaci). Povrchovou ochranu Ize provést vSemi
b&znymi zpisoby - ndtérovym systémem, Zarovou metalizaci nebo metalizaci nastiikem.

Pokud je vyrobcem WT profila dodavana cela konstrukce, jsou jednotlivé dilce dodavany s
konetnou povrchovou ochranou. Po dokonceni vyroby je kazdy dilec otryskan ocelovymi broky a poté je
provedena protikorozni ochrana natérem. Standardné jsou dilce stiikany zékladnim vodou feditelnym
natérem REM-AQUA-RBV4 v tloustce 60mm a vrchnim polyuretan-acrylovym lakem REMOPLAST
UVC GLIMMER v tloustce 60mm (v odstinech dle RAL stupnice). Na stavbé po montazi se potom
provede pouze oprava vrchniho natéru.
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